
THE' 

^^^^ ^4!)t'^^ 

In re the Application of 
Pascal BANRY et al. 
Application No. : 1 0/62 1,612 
Filed: July 18,2003 



PATENT APPLICATION 

ES PATENT AND TRADEMARK OFFICE 



Docket No.: 116638 



For: A METHOD OF MAKING A MOTOR VEHICLE WHEEL ARCH, AND A WHEEL 
ARCH OBTAINED BY IMPLEMENTING THE METHOD 

CLAIM FOR PRIORITY 

Commissioner for Patents 

P.O. Box 1450 

Alexandria, VA 22313-1450 

Sir: 

The benefit of the filing date of the following prior foreign application filed in the following 
foreign country is hereby requested for the above-identified patent application and the priority 
provided in 35 U.S.C. §1 19 is hereby claimed: 

French Patent Application No. 0209145 filed July 18, 2002 

In support of this claim, a certified copy of said original foreign application: 

13 is filed herewith. 

It is requested that the file of this application be marked to indicate that the requirements of 
35 U.S.C. §119 have been fulfilled and that the Patent and Trademark Office kindly acknowledge 
receipt of this document. 



Respectfully submitted. 




William P. Berridge 
Registration No. 30,024 

Thomas J. Pardini 
Registration No. 30,41 1 



WPB:TJP/tmw 

Date: January 15, 2004 

Oliff & Berridge, plc 
P.O. Box 19928 
Alexandria, Virginia 22320 
Teleplione: (703) 836-6400 



DEPOSIT ACCOUNT USE 

AUTHORIZATION 
Please grant any extension 

necessary for entry; 
Charge any fee due to our 
Deposit Account No. 15-0461 



/if 



ft-. 



;3i 



.4 



NATIONAL DE 
LA PROPRIETE 
INDUSTRICLLE 



BREVET D'INVENTION 



CERTIFIICAT D'UTDLITE - CERTIFICAT D'ADDITIOW 



COPIE ©FFiCiELLE 



Le Directeur general de I'lnstitut national de la propriete 
industrielle certlfie que le document ci-annexe est la copie 
certiflee conforme d'une demande de titre de propriete 
industrielle deposee a I'lnstitut. 

Fait ^ Paris, le !^12....jy|t„|9g3 



Pour le Directeur g^n^ral de Tlnstitut 
national de la propri^t^ industrielie 
Le Chef du D^partement des brevets 




Martine PLANCHE 



I N ST I T U T 
NATIONAL DE 
LA PROPRIETE 
INDUSTRIELLE 



SIEGE 

26 bis. rue de Saint Petersbourg 
75800 PARIS cedex 08 
Telephone : 33 (0)1 53 04 53 04 
Tel^copie : 33 (0)1 53 04 45 23 
www.inpi.fr 



ETABLISSEMENT PUBLIC NATIONAL 



CREE PAR LA LOI N* Sl-444 DU 19 AVRIL 1951 



Oliff & Berridge, PLC 

P.O. BOX 19928 
ALEXANDRIA, VA 22320 
(703) 836-6400 ^ . - ^ 

APPLICANT: Pascal BANRY et al 
APPLICATION NO. : 1 0/62 1 6 1 2 

FILED: July 18,2003 



1 er depot 




■ INBTintT 
IIAtiaMAI.DK 

INDUftTailttt 



26 bis, rue de Saint P6tersbourg 
75800 Paris Cedex 08 

TO6phone : 01 53 04 53 04 Te»6copie : 01 42 94 86 54 



BREVET D'INVENTiON 
CERTIFICAT D'UTILITfe 

Code de la propri^te intellectueile - Uvre V) 

REQUETE EN DtUVRANCE 1/2 

Cet imprim^ est ^ remplir tisiblement k Tencre noire 



11354*01 



08 540 Yt /2eoa99 



REMISE OES PltCES 

1S JUIL 2002 
LIEU 75 jf^pi PARIS 

I D ENREGISTREMENT 02.0S 1 45 

I NATiONAL ATTRI8UE PAR L'INPI 



I DATE D£ 
I PAR L'INPI 



lL AI I KI»Ut r«R L i«ri nftO 
O^pOT ATTRIBUTE 



Vos references pour ce '^^^s^'^'gg^ 5549A^ 



(faculiotij) 



I NOM £T AORESSE DU DEMANDEUR OU DU MANDATAIRE 
A QUI LA CORRESPONDANCE DOIT EIRE AORESS^E 

Cabinet LHERMET LA BIGNE & REMY 
1 9 1 , rue Saint-Honore 
75001 PARIS 
France 



I C nfirmation d'un d6p6t par t6l6copie □ N** attribufe par riNPt a la telecopie 



[ B NATURE DE LA DEMANDE 



Cochez I'une des 4 cases suivantes 



Demande de brevet 



Demande de certificat d'utilit^ 



Demande divisionnaire 

Demande de bivret iniUale 
OU demande de certificat d'utiiile biitiale 



□ 



Date 
Date 



Transformation d'une demande de 
brevet europeen Demande de brevet iniliafe 



□ 



Date i .JL 



TITRE DE LMNVEIfTION (200 caractdres ou espaces maximum) 



Proc6de de reaUsation dHin passage de roue de v^hicule automobile et passage de roue obtenu 
par mise en oeuvre de ce proc6d6 



DECLARATION DE PRIORrrg 
ou REQUfeTE DU BfeNiFICE DE 
LA DATE DE DEPOT D'UNE 
DEMANDE ANTtRiEURE FRANpAISE 



Pays ou organisation 
Date ' / / 



Pays ou organisation 
Date i L L 



Pays ou organisation 
Date ; / / 



I 1 S'll y a d'autres prioritds, cochez la case et utiltsez i'imprtm6 «Suit » 



DEMANDEUR 



I [ S'il y a d'autres demandeurs, cochez la case et utilisez rimprtme uSuiten 



Nom ou denomination soctale 



COMPAGNIE PLASTIC OMNIUM 



Prenoms 



Forme juridique 



SIREN 



Code APE-NAF 



Adresse 



Rue 



19, avenue Jules Carteret 



Code postal et ville 



69007 LYON 



Pays 



France 



Nationalite 



N° de telephone fjacidtatif) 
de telecopie (faculfalif) 



Adresse electronique (J'acultatif) 



1 er depot 




IBIRE¥ET D'OWEMTflOINl 
CEKT0F8CAT D'yTOUTE 



3 iMariTUT 

MMIOHAL Dl 
til PKOFRItlB 



■"•"••»"'" REQUtTE EN DtUVRANCE 2/2 



1, . 'i R6sefv6 a riNPI \ 
REMISE DES PIECES 

f>ATE is JUIL 2002 
LIEU 75 ifsjpi PARIS 

N** O ENREGISTREMENT 02 09 1 
NATIONAL ATTRIBU^ PAR LTINPI 


03 S<OW/26d399 


Vos references pour ce dossier : 

(JaciiKatif) BR 5549A^ 


j 


||@} MAf^DATMRE 


__ 


1 Norn 




1 Pr^nom 




Cabinet ou Societe 


Cabinet LHERMET LA BIGNE & REMY 


N **de pouvoir permanent et/ou 
de Hen contractuel 




Adresse 


Rue 


191, rue Saint-Honor6 


Code postal et vrlle 


75001 PARIS 


N° de telephone (facultatif) 


0144 77 80 00 


N** de t6l6copie (facultatif) 


0144 77 8844 


Adresse dlectronique (facultatif) 


cabinet@lhermetlabignereniy.fi' 


[D IIWENTEUR (S) 




Les inventeurs sent les demandeurs 


□ Qui 

Non Dans ce cas fournir une designation dlnventeur(s) separee 


d] RAPPORT DE RECHERCME 


Uniquement pour une demande de brevet (y comprls division et transformation) 


^tabiissement immediat 
ou etablissement differe 


□ . 


Paiement echelonne de la redevance 


Paiement en deux versements, uniquement pour les personnes physiques 

□ Oui 
Igl Non 


W\ REDUCTION DU TAUX 
DES REDEVANCES 


Uniquement pour les personnes physiques 

1 1 Requise pour la premiere fois pour cette invention fjoiudreun avis de tion imposUion) 
I I Requise anterieurement a ce depot (Joindre une copie de la decision d ml mission 
pour cette invention ou indiquersa reference) : 




St vous avez utilise Timprime (fSufte», 
Indiquez le notnbre de pages jolntes 






P SIGNATURE DU DEMANDEUR 

OU DU MAWDATAIRE Cabinet LHERMET LA EIGNE & REMY 
(Nom et quaiite du signataire) T \ 

Vincent REMY (qpL° 9^ 

\r\ 


VISA DE LA PRgFECTURE 
OU DE LMNPI 

L. MARIELUO 



La toi n°78-17 du 6 janvier 1978 relative a I'informatjque, aux fichiers et aux libertes s'applique aux reponses faites a ce formulaire. 
Elle garantit un droit d'acces et de rectification pour les donnees vous concernant aupres de TINPl. 



1 er depot Modifiee le 02/1 2/02 




-1- 

La presente invention concerne un procede de realisation d'un passage de roue 
de vehicule automobile et le passage de roue obtenu par mise en oeuvre de ce procede. 

Dans la presente description, on designe par passage de roue la piece entourant 
la partie superieure d'une roue dans un vehicule automobile. Cette piece est 
5 generalement fixee sous une aile de la carrosserie et sert a arreter des gouttes d'eau et 
autres projectiles provenant de la chaussee. 

D'autres designations couramment utilisees pour cette piece sont «element de 
passage de roue » ou encore «pare-boue». 

On salt que les passages de roue sont des sources de bruits du fait des 
1 0 vibrations et des impacts qu'ils subissent lors du roulement du vehicule. 

Une solution connue pour attenuer ce phenom^ne consiste a remplacer la partie 
rigide du passage de roue, exposee aux projections provenant du pneu en rotation, par 
une moquette qui amortit les impacts et les vibrations subies. 

Parexemple. du brevet allemand DE19875567, on connaTt un passage de roue 
15 constitue par un corps en matiere thermoplastique et par une moquette qui occupe la 
partie du corps situee dans le prolongement radial de la roue lorsque le passage de roue 
est monte sur le vehicule. 

La moquette est divisee en rectangles maintenus par leurs bords, qui sont noyes 
dans le corps en matiere thermoplastique. lequel comporte des bandes de -matiere 
20 separant les rectangles de moquette. 

Ces bandes remplissent une fonction de rigidification qui, d'une part, empeche la 
moquette de s'affaisser au droit de la roue et, d'autre part, assure la rigidite d'ensemble 
du corps et done du passage de roue. 

Un des avantages d'un tel passage de roue est que sa realisation ne met en 
25 oeuvre qu'une operation de moulage par injection, la liaison entre la moquette et la 
matiere thermoplastique resultant de I'infiltration de la matiere thermoplastique a Tetat 
fondu dans I'epaisseur de la moquette au moment de I'injection. 

Toutefois, ce procede presente Tinconvenient que la matiere thermoplastique 
fondue a tendance a s'infiltrer dans I'epaisseur de la moquette au-dela des bords des 
30 rectangles. 

En particulier, la phase de compactage accentue ce phenomene d'infiltration 
indesirable de la matiere thermoplastique dans la moquette. On rappelle que la phase de 
compactage est la deuxieme phase du procede d'injection, lequel comprend tout d'abord 
une phase de remplissage du moule par de la matiere fondue, puis une phase de 
35 compactage de ladite matiere, au cours de laquelle la matiere ne penetre plus dans le 
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La pr6sente invention conceme un proc6de de realisation d'un passage de roue 
de v6hicule automobile at le passage de roue obtenu par mise en cBuvre de ce proc6de. 

Dans la pr6sente description, on d^signe par passage de roue la pi§ce entourant 
la partie sup6rieure d'une roue dans un v6hicule automobile. Cette pidce est 
g6n§ralement fix§e sous une aile de la carrosserie et sert d arrgter des gouttes d'eau et 
autres projectiles provenant de la chauss6e. 

D'autres designations couramment utilis6es pour cette pi6ce sont «§l6ment de 
passage de roue » ou encore «pare-boue». 

On salt que les passages de roue sont des sources de bruits du fait des 
vibrations et des impacts qu'ils sublssent lors du roulement du vehicule. 

Une solution connue pour att6nuer ce ph6nom6ne consiste d remplacer la partie 
rigide du passage de roue, expos§e aux projections provenant du pneu en rotation, par 
une moquette qui amortit les impacts et les vibrations subies. 

Par example, du brevet allemand DE19817567. on connaTt un passage de roue 
constitue par un corps en mati^re thennoplastique et par une moquette qui occupe la 
partie du corps situee dans le prolongement radial de la roue lorsque le passage de roue 
est mont6 sur le vehicule. 

La moquette est divis6e en rectangles maintenus par leurs bords, qui sont noy6s 
dans le corps en matiere thermoplastique. lequel cpmporte des bandes de matiere 
separant les rectangles de moquette. 

Ces bandes remplissent une fonction de rigidification qui, d'une part. emp§che la 
moquette de s'affaisser au droit de la roue et. d'autre part, assure la rigidity d'ensemble 
du corps et done du passage de roue. 

Un des avantages d'un tel passage de roue est que sa r6alisation ne met en 
oeuvre qu'une operation de moulage par injection, la liaison entre la moquette et la 
matiere thermoplastique resultant de Tinfiltration de la matiere thermoplastique d l'6tat 
fondu dans I'epaisseur de la moquette au moment de I'injection. 

Toutefois, ce precede presente l'inconv6nient que la matiere thermoplastique 
fondue a tendance a s'infiltrer dans I'epaisseur de la moquette au-dela des bords des 
rectangles. 

En particulier, la phase de compactage accentue ce phenomene d'infiltration 
ind^sirable de la matiere thermoplastique dans la moquette. On rappelle que la phase de 
compactage est la deuxi^me phase du precede d'injection, lequel comprend tout d'abord 
une phase de remplissage du moule par de la matiere fondue, puis une phase de 
compactage de ladite matiere, au cours de laquelle la matiere ne p^netre plus dans le 
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moule mais sa pression est accrue pour assurer le maintien en forme de la piece lors de 
sa solidification. 

Par ailleurs. la nnoquette peut faciliter cette infiltration en comportant des 
Irregularites d*epaisseur ou de density. 
5 La presente invention vise a proposer une solution simple et economique aux 

problemes exposes ci-dessus. 

La presente invention a pour objet un precede de realisation d'un passage de 
roue de vehicule automobile comportant un corps en matiere thermoplastique muni d'une 
ouverture et une moquette obturant cette ouverture en etant fixee au corps par des 
10 bandes de matiere thermoplastique solidaires dudit corps, precede dans lequel on injecte 
les bandes de matiere thermoplastique sur la moquette et on les laisse se solidifier au 
contact de ladite moquette, caracterise par le fait que Ton forme, sur au moins une bande 
de matiere thermoplastique, un bord d'epaisseur reduite par rapport au reste de la bande. 

Grace a ce precede, le bord d'epaisseur reduite de la bande de matiere 
15 thermoplastique commence sa solidification des la fin de la phase de remplissage et 
avant la mise sous pression de la matiere injectee lors de la phase de compactage. 

De cette maniere, le bord de moindre epaisseur constitue une barriere qui 
s'oppose aux infiltrations dans la moquette de la matiere non encore solidifiee presente 
dans le reste de la bande de matiere thermoplastique. 
20 Conformement a I'invention, il faut prevoir une difference d'epaisseur ,entre le 

bord de la bande de matiere thermoplastique injectee sur la moquette et le reste de cette 
bande. 

Dans un mode de realisation particulier, cette difference est marquee par un 
changement brutal d'epaisseur entre le bord et une partie centrale de la bande de matiere 
25 thermoplastique, ce qui permet de delimiter avec precision le bord a solidification rapide 
constituant la barriere anti-infiltration. 

Dans un autre mode de realisation, la variation d'epaisseur entre le bord et le 
reste de la bande de matiere thermoplastique est continue. 

Dans ce cas, la delimitation de la region de la bande de matiere thermoplastique 
30 constituant le bord anti-infiltrations est moins nette. Elle depend davantage des conditions 
dans lesquelles Tinjection est realisee. 

Dans un mode de realisation particulier de Tinvention, la peripherie de I'ouverture 
du corps forme les bandes de matiere thermoplastique assurant la fixation de la moquette 
au corps. 

35 De telles bandes ne comportent qu'un seul bord de moindre epaisseur, du cote 

de la moquette. 
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Dans un autre mode de realisation de Tinvention, compatible avec le precedent, 
on forme des bandes de matiere thermoplastique dans la region de la moquette obturant 
rorifice, Ces bandes peuvent ou non rejoindre la peripherie de I'ouverture. 

Dans ce cas, chaque bande est bordee de moquette sur ses deux cotes et 
5 comporte. de preference, deux bords de moindre epaisseur, un sur chaque c6te. 

Dans le cas particulier d'une bande qui ne serait pas reunie a la peripherie de 
Touverture. il serait avantageux de former un bord de moindre epaisseur sur tout le 
contour de la bande. 

Pour le choix de la difference d'epaisseur a respecter entre le bord de la bande 
10 et la partie massive de celle-ci, Thomme du metier pourra sans aucune difficulte proceder 
a des essais successifs ou simuler des operations d'injection en tenant compte des 
proprietes de la moquette et de la matiere thermoplastique utilisees, ainsi que des 
conditions d'injection. 

Dans un mode de realisation particulier, deux bandes de matiere plastique sont 
15 presentes sur deux faces opposees de la moquette, prise en sandwich entre ces deux 
bandes. Ces deux bandes forment une structure rigide qui confere une plus grande 
rigidite au passage de roue. 

La presente invention a egalement pour objet un passage de roue constitue par 
un corps en matiere thermoplastique muni d'une ouverture et par une moquette obturant 
20 cette ouverture en etant fixee au corps par des bandes de matiere thermoplastique 
solidaires dudit corps, injectees sur ladite moquette et solidifiees au contact de celle-ci, 
caracterise par le fait qu'au moins une bande comporte un bord dont Tepaisseur est 
reduite par rapport au reste de la bande. 

Afm de faciliter la comprehension de I'lnvention, on va maintenant en decrire des 
25 exemples non limitatifs, a I'aide des dessins annexes dans lesquels : 

- la figure 1 est une vue en perspective de trois quarts d'un passage de roue 
selon un mode de realisation de Tinvention, 

- la figure 2 est une section selon ll-ll de la figure 1 , 

la figure 3 est une section analogue a celle de la figure 2 d'un passage de 
30 roue selon un autre mode de realisation de Tinvention, 

- la figure 4 est une vue en perspective d'une partie d'un passage de roue 
selon un autre mode de realisation de Tinvention. 

L'element de passage de roue represente a la figure 1 comprend un corps qui 
presente une forme generale conventionneile apte a enrober une roue (non representee). 
35 A cet effet, il comprend un flanc interieur 2 prolonge par une partie radiale cylindrique 3, 
elle-meme terminee par un rebord exterieur. 
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Un tel passage de roue est destine a se loger a llnterieur d'une aile avant drolte 
(non representee) d'un vehicule automobile. 

Une large ouverture 5 est formee dans la partie radiale 3, au droit de la roue 
lorsque le passage de roue est monte sur le vehicule. 
5 Comme cela est connu, cette ouverture 5 est obturee par une moquette 6 qui est 

reunie au corps par surmoulage localise. Les regions de surmoulage sont, dans cet 
exemple, d'une part, la peripherie 7 de la nnoquette et, d'autre part, des ponts 8 de 
matiere perpendiculaires entre eux, s'etendant transversalennent et longitudinalement a 
I'ouverture 5 en joignant deux cotes opposes de celle-ci. 
10 La peripherie 7 et les ponts de matiere 8 sont venus de moulage avec les parties 

pleines du corps, lis constituent des bandes de matiere au sens de la presente 
description. 

Pour realiser le passage de roue, on place un rectangle de moquette d'un seul 
tenant couvrant toute Touverture 5 dans un moule d'injection (non represente) et on 
15 introduit la matiere thermoplastique dans le moule, dont I'empreinte delimite les parties 
pleines du corps, c'est-a-dire son flanc interieur 2, le rebord exterieur 4 et la partie 
complementaire a Touverture dans la partie radiale cylindrique 3, ainsi que les ponts de 
matiere 8. 

Dans les bandes de matiere 7 situees a la peripherie de la moquette et au droit 
20 des ponts de matiere 8, la matiere thermoplastique fondue penetre dans la moquette et 
s'y solidarise lorsqu*elle se solidifie. 

Comme on le voit sur la section de la figure 2, ces bandes 8 de matiere 
thermoplastique comportent, d'une part, une partie massive 8a qui est dimensionnee de 
maniere a conferer la rigidite requise au passage de roue et, d'autre part, un bord 8b de 
25 moindre epaisseur qui, dans I'exemple represente, est clairement delimite par une 
reduction brutale d'epaisseur formant une marche d'escalier. 

A la peripherie de la moquette, le bord 8b de moindre epaisseur n'est present 
que du cote de la zone impregnee realisant la jonction avec la moquette. Dans les ponts 
de matiere, le bord 8b est present de chaque cote, 
30 Une fois la phase d'injection achevee, c'est-a-dire des que la cavite du moule est 

remplie, on augmente la pression de la matiere thermoplastique afin de la compacter, 
comme cela est connu. 

A cet instant precis marquant la fin de la phase d'injection et le debut de la phase 
de compactage, les bords 8b de moindre epaisseur de chaque region impregnee ont 
35 commence a se solidifier, de sorte que le compactage a lieu sans que la matiere n'infiltre 
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la moquette 6, de maniere indesirable, au-dela des regions delimitees par Tempreinte du 
moule. 

Le compactage peut done etre effectue completement sans nuire a refficacite de 
la moquette, qui demeure intacte en-dehors des zones d'impregnation. 
5 Dans Texennple de la figure 3, la moquette 16 est prise en sandwich entre deux 

bandes 18, 19 de matiere plastlque, situees de part et d'autre de ladite moquette, sur 
chaque face de celle-ci. 

Comme precedemment decrit, chaque bande presente une partie centrale 
massive 18a, 19a et deux bords 18b, 19b de moindre epaisseur. 
10 L'ensemble constitue par la moquette et les deux bandes forme une structure 

sandwich de plus grande rigidite, qui accroTt la rigidite d'ensemble du passage de roue. 

Dans I'exemple de la figure 4, le passage de roue comporte une bande de 
matiere plastique 28, a bords 28a d'epaisseur reduite, qui est surmoulee sur la moquette 
26 mais n'est pas reliee a la peripherie de Touverture 25 du passage de roue. 
15 Une telle bande peut avoir differentes fonctions, et notamment celle de lutter 

contre des vibrations ou des mises en resonance de la moquette a certaines frequences 
critiques pour le fonctionnement du vehicule, en jouant le role de masselotte, avec une 
fonction cumulee de rigidification. 

II est blen entendu que Texemple decrit ci-dessus ne presente aucun caractere 
20 limitatif, la portee de Tinvention etant definie par les revendications. 
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REVENDICATIQNS 

1. Procede de realisation d*un passage de roue de vehicule automobile 
comportant un corps en matiere thermoplastique muni d'une ouverture (5,25) et une 

5 moquette (6) obturant cette ouverture en etant fixes au corps par des bandes (7,8 ;18,19) 
de matiere thermoplastique solidaires dudit corps, procede dans lequel on injecte les 
bandes (7,8 ;18,19) de matiere thermoplastique sur la moquette (6) et on les laisse se 
solidifier au contact de ladite moquette, caracterise par le fait que Ton forme, sur au moins 
une bande (7,8 ;18.19 ;28) de matiere thermoplastique. un bord (7a,8a ;18a,19a) 
10 d'epaisseur reduite par rapport au reste de la bande. 

2. Procede selon la revendication 1, dans lequel la difference d'epaisseur entre le 
bord (7a, 8 a) et le reste de la bande est marquee par un changement brutal d'epaisseur. 

3. Procede selon la revendication 1 . dans lequel la variation d'epaisseur entre le 
bord et le reste de la bande est continue. 

15 4. Procede selon I'une quelconque des revendications 1 a 3, dans lequel la 

peripherie de I'ouverture (5) du corps forme les bandes (7) de matiere thermoplastique 
assurant la fixation de la moquette (6) au corps (1). 

5. Procede selon Tune quelconque des revendications 1 a 4, dans lequel on 
forme des bandes (8) de matiere thermoplastique dans la region de la moquette obturant 

20 Torifice (5). 

6. Procede selon la revendication 5, dans lequel chaque bande (8) est bordee de 
moquette sur ses deux cotes et comporte, de preference, deux bords (8a) de moindre 
epaisseur, un sur chaque cote. 

7. Procede selon I'une quelconque des revendications 1 a 6, dans lequel deux 
25 bandes (28,29) de matiere plastique sont presentes sur chaque face de la moquette (26), 

prise en sandwich entre lesdites bandes. 

8. Procede selon Tune quelconque des revendications 1 a 7, dans lequel au 
moins une bande (8) rejoint la peripherie (5) de Touverture du passage de roue. 

9. Procede selon I'une quelconque des revendications 1 a 8, dans lequel au 
30 moins une bande (28) est isolee de la peripherie de I'ouverture (25) du passage de roue. 

10. Passage de roue constitue par un corps (1) en matiere thermoplastique muni 
d'une ouverture (5) et par une moquette (6) obturant cette ouverture en etant fixee au 
corps par des bandes (7, 8) de matiere thermoplastique solidaires dudit corps, injectees 
sur ladite moquette et solidifiees au contact de celle-ci, caracterise par le fait qu'au moins 

35 une bande (7, 8) comporte un bord (7a, 8a) dont I'epaisseur est reduite par rapport au 
reste de la bande. 
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Proc6d6 de realisation d*un passage de roue de v6hicule automobile et passage de roue obtenu par 
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LE(S} DEMANDEUR<S) : 
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utilisez un formulaire identique et numerotez chaque page en indiquant ie nombre total de pages). 


Nom 


BANRY 


Pr6noms 


Pascal 


Adresse 


Rue 


201 Route de Beligneux 


Code postal et viile 


01800 1 BOURG SAINT CHRISTOPHE - France 


Soclete d'appartenance (facultatif) 




Nom 


GILLE 


Prenoms 


Denis 


Adresse 


Rue 


14 Rue de Tlnduslxie 


Code postal et ville 


01100 1 BELLIGNAT - France 


Soclete d'appartenance (facuiiatif) 




Nom 


COTTET 


Prenoms 


Pierre 


Adresse 


Rue 


Le village 


Code postal et ville 


01430 1 LANTENAY - France 


Societe d'appartenance (facultatif ) 




DATE ET SIGNATURE(S) 
OU (DES) DEMANDEUR(S) 
ou DU MANDATAIRE 
(Nom et quaiite du signataire) 

Paris, le 18 juillet2002 
Vincent REMY 
(CPI n°96/0701) 


M 
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Proced6 de realisation dhui passage de roue de v6hicule automobile et passage de roue obtenu par 
mise en oeuvre de ce proc6d6 



LE(S) DEiyiANDEUR(S) : 

COMPAGNIE PLASTIC OMNIUM 
19, avenue Jules Carteret 
69007 LYON 
France 
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Nom 
Prenoms 



Adresse 



Rue 



Code postal et ville 



Societe d'appartenance (facultatij) 



Nom 



Prenoms 



Adresse 



Rue 



Code postal et ville 



j Society d'appartenance (JacuitatiJ) 



GILQTTE 



Philippe 



7 Rue Pasteur 



01100 



OYONNAX 



Nom 



Prenoms 



Adresse 



Rue 



Code postal et ville 



Societe d'appartenance (facuitatif) 



DATE ET SIGNATURE(S) 
] DU (DES) DEMANDEUR(S) 
ou DU MANDATAIRE 
(Nom t qualite du signataire) 
Paris, le 18 juiUet2002 
Vincent REMY 
(CPI n^96/0701) 
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Elle garantit un droit d'acces et de rectification pour les donnees vous concernant aupres de TIN Pi. 



